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Building a Roman-style furnace, melting and glassblowing in a wood-fired furnace.
Between artistic experiment and experimental archeology

ABSTRACT

Communication techniques have prompted, in the last fifty years, a standardization of the language of visual arts,
and the common denominator of contemporary artistic research is the ongoing reinvention of the stylistic formulas spe-
cific to the beginning of the 21st Century. The elaboration of new cultural models, while imposing a new evaluation of
the relationship between art, theory and technique, could substantiate the passing on of tradition through the redisco-
very of the act of creation as a unifying element.

From this perspective, even the invention and practice of the craft can be considered an artistic activity, as it was in
ancient times, as the object of experimental techniques is to rediscover the initial relationship between nature's mate-
rials and its physical elements, its technical uses and the human method of obtaining the artifacts. Experimenting with
melting glass and glassblowing over a wood fire, in a furnace as basic as possible, similar to those used in Roman anti-
quity, the project "Time Maps" aims to place the technical aspects of the craft within a historical context as well as to
evaluate from a modern artistic standpoint the initial fascination with this "art of fire".

Tehnicile de comunicare au impus in ultima ale mestesugului, cat si valorizarea artistica
jumatate de secol o universalizare a limbaju- din perspectiva modernitatii a fascinatiei ori-
lui artelor vizuale, iar numitorul comun al cer- ginare specifice acestei ,arte a focului” 3.
cetdrii artistice contemporane il constituie .
permanenta reconfigurare a matricei stilistice In Muzeul Romanatiului din Caracal sunt
specifice inceputului mileniului al III-lea. expuse, aldturat unei bogate colectii de arte-
Elaborarea noilor modele culturale, impunand facte neolitice, obiecte si fragmente de sticla
si 0 noua evaluare a raportului dintre art3, sti- din sec. II-III, descoperite la Romula (comu-
intd si tehnicd, poate valorifica si mostenirea na Resca, In apropiere de Vadastra). Pe langa
traditiei prin redescoperirea caracterului unguentarii suflate liber, vase mici suflate in
unitar al actului de creatiel. matritd, fragmente de vase cu talpd, elemen-

Din aceasta perspectiva, chiar inventarea si te de decor presat sau gravat, observdm
practicarea mestesugului poate fi conside- si tevi de sticla destinate, dupa sectionare,

rata, precum in antichitate, fapt de arta?, producerii margelelor (Plansa I / foto 1).
scopul experimentelor tehnologice fiind Asemenea domeniului glipticii, In care a fost

redescoperirea raporturilor initiale dintre sub- atestata existenta unor ateliere de gravurd a
stantele si principiile fizice ale naturii, utilaj gemelor la Sucidava si Romula, putem crede
tehnic si gest uman in obtinerea artefactelor. ca nici in domeniul sticlariei, locuitorii provin-

Incercand topirea sticlei la foc de lemne, ciei romane nu s-au rezumat la a importa
intr-un cuptor cat mai simplu, asemdnator obiecte de sticld, ci au construit cuptoare, au
celor folosite in antichitatea romana, proiectul topit sticla si au creat, dupd modelele din
LHartile Timpului” si-a propus atat reconsti- imperiu, propriile artefacte. Prezenta frag-
tuirea in context istoric a aspectelor tehnice mentelor de sticld, slefuite rudimentar, in
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vecindtatea gemelor aflate in diferite etape
ale prelucrarii, sustine aceasta ipoteza, grava-
rea sticlei si a gemelor realizandu-se in ace-
leasi ateliere, cu utilaje relativ simple.

Studii preliminare

Dorind a reconstitui experimental, la
Vadastra, mestesugul antic al prelucrarii
sticlei — in incinta unei vile romane construite
virtual — primul obiectiv I-a constituit con-
structia cuptorului.

In primele secole ale mileniului I, arta sti-
clei avea deja o traditie bimilenara. Masa
vitroasa era obtinuta initial prin topirea ames-
tecului de nisip cuartos cu sodd, urmand ca
apoi, in cuptoare mai mici, aceasta sa fie puri-
ficata si coloratd. Tehnicienii romani, conti-
nuand performantele artistice si tehnice ale
sticldriei alexandrine, cunosteau foarte bine
materialele refractare adecvate construirii
diferitelor tipuri de cuptoare. Noutatea speci-
ficd sticlariei romane, avand impact revolutio-
nar in domeniu, consta in descoperirea, la
mijlocul secolului I 1.Hr, a tehnicii sufldrii
vvsticlei — la inceput liber, apoi in matrite -
arta producerii operelor unicat transforman-
du-se, in mare madsurd, prin multiplicarea
prototipului, in industrie artizanald. In cateva
decenii, echipe de sticlari ce foloseau noua
tehnica de lucru — in principiu aceeasi cu cea
folositd si azi — s-au raspandit pe intreg teri-
toriul imperiului, construindu-si cuptoare in
care puteau topi sticla necesara realizarii
micilor obiecte utilitare sau decorative foarte
pretuite in epoca. Dupa colonizarea Daciei, cu
siguranta mesterii sticlari si-au exersat mese-
ria si in noile teritorii, iar alegerea Vadastrei
pentru reconstituirea experimentala a practi-
carii artei antice a sticlariei (localitatea se afla
in apropierea podului roman ce traversa
Dunarea la Sucidava, dar este si purtatoare a
bogatei zestre de semnificatii ale culturii
preistorice din zond), se inscrie in tematica
de valorificare a stratificarilor culturale prin
studierea / redesenarea din perspectiva pre-
zentului a hartilor timpului (Plansa I, foto 2).

Pentru proiectarea formei cuptorului roman
de topit sticla ce ar fi putut fi construit in
Dacia, am folosit reprezentdrile acestuia pe
trei opaite ceramice din secolul I d. Hr,, des-
coperite in Dalmatia (Asseria, Ferrara si
Spodnije Skofije), precum si pe o placa de ter-
racotta din Egipt (Eros tinand in mana o teava
cu sticla in fata unui cuptor cilindric), datand
din aceeasi perioadd. Pentru aprecierea
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dimensiunilor, am analizat imagini ale funda-
tiei cuptoarelor de sticld din sec. II-III d. Hr,
descoperite la Martigny, Lyons, Cesson-
Sévignés, Troyes (in Franta), Wilderspool,
Leicester si Macetter (in Anglia) etc., precum
si fotografia unui cuptor roman antic expus la
Museum of Regional and Mediterranean
Archeology, Gan Hashlosha, in Israel. Am
constatat ca atat forma cat si dimensiunile
cuptoarelor analizate erau asemanatoare,
acestea fiind impuse de aceeasi tehnica de
lucru folosita pentru suflarea sticlei in prime-
le secole, pe intreaga arie a Imperiului
Roman. De asemenea, am putut vedea filme
prezentand functionarea cuptoarelor de
dimensiuni mici din Anatolia, in care si azi se
mai produc, prin presare, amulete traditiona-
le din sticla topita la foc de lemne, la tempe-
raturi mai scazute decat cele necesare sufla-
rii. De real folos au fost studiile si experimen-
tele realizate pe aceata temd in anii 2005 si
2006 la Quarley — Hampshire, de catre The
Association for the History of Glass, English
Heritage, cu participarea sticlarilor de la The
Corning Museum of Glass — USA.

Pornind de la aceste informatii (avand
totusi un caracter general), colectivul din
Universitatea Nationald de Arte, format din
cecetatori-artisti plastici, lucratori sticlari ai
laboratorului de specialitate si studenti la sec-
tia arta sticlei, a avut sarcina de a rezolva pro-
blemele concrete legate de constructia efecti-
va a cuptorului, a dimensionadrii structurii inter-
ne a acestuia (pentru a asigura ventilatia nece-
sara topirii sticlei la foc de lemne), a alegerii
materialelor pentru constructie si a esentei
lemnelor pentru foc, stabilirea timpului necesar
uscarii si incalzirii cuptorului, apoi a topirii sti-
clei si — in final — realizarea catorva obiecte
respectand tehnologia romana a suflarii.

Etape ale desfasurarii experimentelor

- S-a Inceput cu studiul tehnicii de con-
structie, in luna aprilie 2012, prin incercari de
asezare, fara elemente metalice de sustinere,
a cdramizilor si fragmentelor de caramizi
refractare, astfel incat in incinta de ardere sa
poata fi sustinut creuzetul (oala) in care urma
a fi topitd sticla, materialele provenind din
demolarea, in vederea reconstructiei, a cup-
torului modern de sticld, alimentat cu gaz
metan si ventilator electric, ce functioneaza in
cadrul Universtdtii de Artd din Bucuresti
(Plansa II).

- In luna mai, o echipa de cercetdtori, teh-




Construirea cuptorului de tip roman, topirea si suflarea sticlei la foc de lemne

nicieni si studenti s-a deplasat la Vadastra,
pentru construirea efectiva a unor elemente
din proiectul virtual al vilei romane, pe spatiul
acordat universitatii de catre primaria comu-
nei. Sub un sopron, parte a curtii interioare a
edificiului imaginar, a fost zidit, conform schi-
telor prealabile, cuptorul pentru topirea sti-
clei. Constructia acestuia a durat o saptdma-
nd, dar, in conditiile unei vremi excesiv de
ploioase, nu s-a putut astepta uscarea, cup-
torul fiind Tnvelit cu o folie de protectie pana
la urmdtoarea etapa (Plansa III).

- La sfarsitul lunii iunie, lucrarile au fost
reluate, colectivului aldturandu-i-se si meste-
rul sticlar al laboratorului de specialitate din
UNA. S-a finalizat constructia cuptorului, apoi
acesta a fost incalzit cu foc mic, realizandu-se
0 uscare uniforma. A urmat incarcarea creu-
zetului cu cioburi, iar focul a fost marit trep-
tat pana la topirea sticlei (Plansa IV). Spre
satisfactia participantilor, scopul acestei prime
incercdri de topire a sticlei la foc de lemne,
fara instalatii auxiliare de ventilatie, fusese
indeplinit, caci cuptorul a rezistat iar sticla nu
numai ca s-a Inmuiat (obiectiv initial), dar
reusiseram si sa obtinem, la temperaturi de
peste 900°C, o past fluidd ce a permis reali-
zarea catorva bratari si amulete de tip roman,
prin modelare la cald si presare (Planga V).

- In cadrul Sesiunii de experimente Time
Maps, organizate la Vadastra in perioada 24
august — 3 septembrie 2012, s-a urmadrit spo-
rirea performantelor arderii in vederea obti-
nerii unor temperaturi de peste 1000°C, ce ar
fi permis lichefierea sticlei pana la limita ce ar
face posibila suflarea acesteia.

Pentru a se analiza modul in care diferitele
materiale au rezistat arderii, in prima zi a fost
demolat cuptorul existent (Plansa VI) si s-a
inceput construirea unuia nou, mai mare,
reproiectat in urma analizelor experimentelor
din iunie. Intrucat s-a constatat ca argila,
samota si cele cateva cdramizi nearse prove-
nind de la o cdramidarie din apropierea
comunei Vadastra, incluse experimental in
constructia primului cuptor, rezistasera bine
focului, am optat pentru folosirea in cea mai
mare parte a materialelor de provenientd
locala. Noul cuptor a fost cladit in trei zile
(Plansa VII), vremea caniculara contribuind la
uscarea rapida si inceperea incalzirii cuptoru-
lui la flacara mica (Plansa VIII). Focul a fost
intetit cu grija sporita, timp de doud zile,
intrucdt mare parte a cuptorului, inclusiv
creuzetul (oala) n care urma a fi topita sticla,
erau facute din materiale nearse. Dupa intro-
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ducerea cioburilor, temperatura a fost ridicata
pe parcursul a inca doua zile, pana ce sticla
s-a topit (Plansa IX) iar gradul ei de fluiditate
a permis culegerea materialului pe teava si
suflarea unui mic vas, replica a unguentariilor
de tip roman, cei doi lucratori (sticlarul si un
student din anul II) reconstituind etape ale
mestesugului antic in conditii tehnice similare
(Plansa X). Experimentele au fost fotografiate
si filmate, imaginile gesturilor tehnologice
recuperate fiind introduse in mixajul real —
virtual al proiectului.

Domenii de experimentare

Construirea cuptoarelor

In cadrul experimentelor de constructie a
cuptoarelor, s-a urmdrit gasirea raporturilor
adecvate intre forma, dimensiunile si pozitio-
narea partilor constitutive in vederea asigura-
rii conditiilor optime pentru topirea sticlei
folosind puterea calorica a focului de lemne.
Componentele elementare ale unui astfel de
cuptor, identificate in imaginile cuptoarelor
romane din antichitate, sunt:

1. gura prin care se introduce materialul
lemnos;

2. tunelul de alimentare;

3. spatiul de ardere cuprinzand recipientul
in care se topeste sticla (acesta putand fi un
bazin, facand parte din zidaria cuptorului, sau
un creuzet montat deasupra focului in interio-
rul acestuia);

4. gura de lucru (prin care se alimenteaza
bazinul de topire / creuzetul cu material vitros
si se extrage sticla pentru prelucrare) si

5. un orificiu in partea superioara (uneori
continuat cu horn) ce permite reglarea circu-
latiei aerului in timpul arderii, marirea sau
micsorarea tirajului realizandu-se prin acope-
rirea / descoperirea deschiderilor cu caramizi
sau placi ceramice modelate special.

Cuptorul 1, folosit in luna iunie, a fost zidit
pe o vatra circulara cu diametrul de 70 cm,
prelungita cu 20 cm in zona de alimentare,
pavatd la nivelul solului cu un strat gros de 10
cm alcatuit din cdramizi si fragmente de cara-
mizi. Intrucat peretii aveau 15 cm grosime, dia-
metrul interior al camerei de ardere era de 40
cm, lungimea tunelului de alimentare 30 cm,
latimea gurii de alimentare 20 cm iar indltimea
interioard a acesteia de 30 cm. Creuzetul,
avand diametrul 20 cm si indltimea 20 cm, a
fost suspendat cu ajutorul unor console din
material ceramic rezistent, incluse in zidaria
peretilor la indtimea de 40 cm fata de nivelul
vetrei, Inaltimea totald a cuptorului fiind 90 cm.
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Cu prilejul arderii realizate in iunie, la primul
cuptor, am constatat ca gura prin care erau
introduse lemnele in cuptor era subdimensio-
natd si prea apropiatd de spatiul de ardere,
fiind necesara frecvent oprirea alimentarii
focului, pentru eliminarea cenusii, iar incinta
de sub creuzet, in care puterea calorica a
focului trebuia sa fie maxima, era prea scun-
da pentru a permite dezvoltarea intensitatii
flacarilor.

Cuptorul 2 a fost zidit pe o vatra alungitd,
cu dimensiunile 100/150 cm, ingustata in por-
tiunea de alimentare pana la 50 cm, sapata
30 cm sub nivelul solului, cdptusita cu cara-
mizi nearse si mortar de argila provenind de
la cdramiddria din apropiere. Diametrul interior
al camerei de ardere a fost 80 cm, iar inaltimea
incintei sub creuzet 60 cm, gura de alimentare
30 cm Idtime / 40 cm indltime, iar lungimea
tunelului de alimentare pana in focarul arderii,
sub creuzet, de 80 cm. Pentru a se asigura
rezistenta constructiei incepute sub nivelul
solului, portiunea de pana la nivelul incastrarii
in zidarie a suporturilor pentru creuzet a fost
zidita cu pereti mai grosi (20 cm), in forma de
calota sfericd, ea continuand cilindric, cu pereti
de 15 cm grosime, in zona corespunzatoare
oalei de ardere si capatand forma tronconica in
dreptul gdurii de lucru, cuptorul fiind ridicat
deasupra solului cu 120 cm.

Constructia cuptorului 2 a refolosit o parte
din cdramizile provenind din demolarea cup-
torului 1, Insd cea mai mare parte a materia-
lelor (fragmente de caramizi arse si mai ales
cardmizi nearse si mortar de argild, care
rezistasera foarte bine arderii de la cuptorul
1) a fost asigurata prin bunavointa caramida-
riei din apropierea Vadastrei.

Arderea cu lemne

Sarcina esentiald a experimentelor a con-
stituit-o topirea sticlei prin combustia lemnu-
lui, cunostintele despre folosirea cuptorului
modern de topit sticla al Universitatii trebuind
a fi adecvate conditiilor concrete ale santieru-
lui experimental de la Vadastra, aici renun-
tand-se la utilizarea oricaror mijloace artificia-
le (ventilatie electrica, butelii cu gaz etc.) ce
ar fi putut ajuta arderii.

Intrucat alcatuirea interioard si tipul de
combustibil folosit sunt interdependente,
reconstituirea formei unui cuptor roman tre-
buia continuatd cu redescoperirea procesului
tehnologic al intretinerii arderii cu lemne.
Observatiile asupra performantelor focului
urmau a fi aplicate in redimensionarea ele-
mentelor constructiilor ulterioare.
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Materialul lemnos

La cele doua arderi (insumand 7 zile de foc
continuu), au fost folosite cca. 2 m STER
lemn (aprox. 1500Kg), atat de esenta tare
(fag, salcam, frasin), cat si moale (plop, arin,
castan, salcie), materialul fiind achizitionat
din apropiere, de la Ocolul Silvic Corabia. In
timpul experimentelor, am constatat ca arinul
si plopul, lemne usoare, ard repede si produc
flacari lungi care se raspandesc cu viteza in
interiorul cuptorului, in timp ce fagul, salca-
mul sau frasinul, mai grele, produc flacara
scazuta dar, avand putere caloricd mai mare,
pastreaza mai mult timp temperatura. In func-
tie de etapa arderii, ce impunea intetirea sau
mentinerea focului, cele doua tipuri de comus-
tibil au fost alternate.

Procesul tehnologic al arderii a inceput prin
aprinderea unui foc, cu aschii si bucati mici de
lemn usor, in fata gurii de alimentare a cup-
torului. Gura de lucru si orificiul superior de
aerisire fiind deschise, flacdrile lungi au fost
atrase de tiraj, prin tunelul de alimentare, in
interiorul incintei de ardere. In timpul arderi-
lor, comparand rezultatele obtinute in iunie la
cuptorul 1, cu cele din august, cand tunelul
cuptorului 2 fusese madrit, am observat ca
forma si dimensiunile acestuia erau importan-
te atat pentru obtinerea unei incdlziri trepta-
te si uniforme a cuptorului, cat si pentru asi-
gurarea unei circulatii intense a aerului si,
implicit, a cresterii performantelor termice.

Dupa ce focul aprins la gura cuptorului a
uscat si incalzit interiorul acestuia, usa de lucru
aflata deasupra creuzetului a fost inchisa, iar
zona de ardere a fost mutata treptat in inte-
riorul cuptorului, pana ce flacarile au inceput
sa iasa prin orificiul superior. Aceasta etapa s-
a desfasurat lent, pe parcursul unei zile, prin
gura de alimentare fiind introduse, alternativ,
bucati mici de lemn moale si busteni lungi de
lemn de esentd tare, care erau impingi in inte-
rior pe masura ce ardeau. In timpul noptii,
toate gurile cuptorului au fost inchise, iar pen-
tru pastrarea si uniformizarea temperaturii, au
fost addugate periodic lemne de esenta tare. A
doua zi, dupa eliminarea cenusii, focul a fost
intetit iar focarul arderii s-a mutat sub creuzet,
in cazul experimentului din august oala din
samotd cruda fiind arsa impreuna cu cuptorul.
Cioburile de sticla au fost introduse prin gura
de lucru seara, focul a fost sporit treptat cate-
va ore, pe timpul noptii asigurandu-se din nou
pastrarea nivelului termic atins. Ziua urmatoa-
re (a treia) procesul arderii a fost intesificat, in
cursul dupa-amiezii sticla fiind topita. Atat in
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experimentele din iunie (cand pe parcursul zilei
la V3dastra erau inregistrate 38°C), cat si in
august (42°C), am observat rolul important al
temperaturii ambiante asupra arderii, vremea
caniculard impiedicand asigurarea tirajului
necesar (megsterii olari din localitate spuneau
ca ,pe caldura mare, flacarile mor”). Astfel, in
ambele experimente, rezultatele maxime au
fost atinse seara, in luna august topirea conti-
nuand si a patra zi, cand in cursul serii tempe-
ratura in incinta de ardere a cuptorului a
depasit 1000°C.

Prelucrarea sticlei

In cadrul experimentelor, s-a urmadrit
recuperarea etapelor elementare ale meste-
sugului prelucrarii sticlei ,la cald”, in conditii
tehnice similare antichitatii.

Culegerea sticlei din oala-creuzet s-a reali-
zat cu ajutorul unei tije metalice pe al cdrei
varf, incalzit pentru a se lipi de suprafata sti-
clei, a fost preluata prin rotire o cantitate de
pasta fluida. Dupa cresterea vascozitatii aces-
tui ,miez”, tija era din nou introdusd in mate-
ria fluidd, noua cantitate culeasa putdnd apoi
fi turnata si amprentata, prin presare, pe relie-
ful unei suprafete ceramice (in cazul produce-
rii amuletelor) sau modelata si rasucita in jurul
unui cilindru de lemn, in cazul bratdrilor.

Producerea vaselor prin suflarea sticlei pre-
supune finlocuirea tijei metalice cu o teava
protejata printr-un mangon din lemn la extre-
mitatea prin care se sufld. In cadrul experi-
mentelor din luna august, au fost reconstituite
gesturile tehnologice ale mestesugului obtine-
rii vaselor prin suflare libera (inventat de
romani cu cateva decenii naintea celui a
suflarii in matrite), fiind identificate urmatoa-
rele operatii:

1. sticlarul introduce, prin gura de lucru,
varful inrosit al tevii in masa sticloasa;

2. rasuceste rapid teava, invelind varful
acesteia cu sticla fluida;

3. sufld usor in teava producand o basicd,
avand grija de a roti continuu teava, spre a
pdstra egala grosimea stratului de sticla;

4. dupd intarirea datoratd cresterii vascozi-
tatii basicii initiale, teava este din nou intro-
dusa in oala cuptorului, de unde se culege o
noua cantitate de sticla;

5. sticlarul scoate {eava din interiorul cup-
torului si o roteste pe un suport aflat la inde-
mana, folosindu-se de o serie de calote con-
cave de lemn (,linguri”) pentru a controla sfe-
ricitatea obiectului;

6. prin rotirea in aer a tevii, se obtine lun-
girea piesei, iar prin rasucire, datorita fortei
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centrifuge, se obtine cresterea diametrului;

7. cu ajutorul clestilor si altor instrumente
simple, se impune profilul obiectului, piesa
fluida capdtandu-si forma prin alternarea
suflarii interiorului cu modelarea exteriorului
vasului;

8. dupa stabilirea formei, piesa este pre-
luata de la capatul opus (baza vasului) de alt
lucrator, prin lipire cu alta tij@a metalica, fiind
detasata de teava prin care a fost suflata prin
soc termic si mecanic (udare si lovire usoara);

9. extremitatea detasatda de prima teava
este introdusa in gura de lucru a cuptorului,
unde flacarile inmoaie si rotunjesc buza vasu-
lui;

10. vasul de sticla se introduce in incinta
de recoacere, unde este desprins prin lovire
usoara de tija lipita la baza.

Intrucat obiectivul principal al experimen-
telor din anul 2012 il constituia redescoperi-
rea unor tehnici uitate ale megtesugului topi-
rii sticlei la foc de lemne, nu prevazuseram in
planul de lucru si construirea unui cuptor de
recoacere (in care temperatura scade treptat,
prin reducerea focului, de la cca. 700°C pand
la temperatura ambiantd), artefactele realiza-
te au fost introduse in cenusa fierbinte din
vatra cuptorului de topire, racindu-se lent
dupa inchiderea acestuia.

Perspective

In contextul incercarilor de redefinire, prin
prisma modernitatii, a sticlariei ca Artd a
Focului, purtand zestrea expresivitatii plastice
a tehnicilor antichitatii, dorim ca in cadrul
abordarilor viitoare sa incercam imbinarea
rigorii stiintifice a arheologiei experimentale
cu specificitdtile structurarii mesajului in arte-
le vizuale contemporane.

In programul de studiu al artei sticlei in
Universitatea Nationald de Arte, principiile
compozitionale sunt analizate din perspectiva
solutiilor artistice descoperite prin tehnicile
traditionale, iar tehnologiile noi, neconventio-
nale, sunt prezentate prin raportare la vechi-
le mestesuguri. Prin Acordul de Cooperare
incheiat, in anul 2012, cu Muzeul National al
Carpatilor Rasdriteni din Sf. Gheorghe, ne
propunem sa largim domeniul investigatiilor
experimentale in domeniul istoricului meste-
sugurilor, stabilind teme de cercetare ce vor fi
propuse in special studentilor masteranzi si
organizand sesiuni experimentale, urmate de
expozitii, in care obiectul artistic sa intruneas-
ca si valoarea recuperarii istorice.
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Note / References

1. PIERRE FRANCASTEL, Art et Technique aux XIX-e et
XX-e siécles, Les Editions de Minuit, Paris 1956:

L'y a aujourd’hui, pour la premiére fois depuis la
Préhistoire, un art universel...

C'est la dignité de l'art qui exige de la part des
artistes une certaine adaptation aux conditions générales
de la pensée moderne. Les nouvelles structures n‘annu-
lent dans aucun domaine les anciennes, elles les rempla-
cent, elles fournissent d‘autres voies d‘approche plus
rapides et plus s(res, donnent naissance a des nouveaux
systmées d’intégration des sensations. Nous traversons
actuellement une de ces phases de destruction et de
création simmultanées comme il s’en est trouvé peu dans
I'histoire de I'humanité” (p. 13-14).

L’opposition de I’Art et de la Technique se résoud dés
qu’on constate que l'art est lui méme, dans une certaine
mesure, une technique sur le double plan opératoires et
figuratives... c’est dans la technique qu’on se rencontrent
lart et les autre activités spécifiques de 'homme” (p. 16).

2. Puniws, NATVRALIS HISTORIA. Enciclopedia
cunostintelor din Antichitate, volumul al VI-lea, cartea a
trezeci si sasea, Ed. Polirom, Iasi 2004:

(65) 191. ,...bulgdri de silitrd aprinzdndu-se si
amestecandu-se cu nisipul de pe plaja... a inceput sa
curga un suvoi de lichid translucid necunoscut mai
inainte. Aceasta a fost originea sticlei (vitrum)”

(66) 192. ,Tot asa, au inceput sa topeasca laolalta tot
felul de pietre stralucitoare si apoi scoici si nisip de
excavatie”

(66) 193. ,Sticla se topeste ca arama, in cazane
alaturate, si se formeaza lingouri negricioase, cu o
culoare lucioasd. Dupd ce e transformatd in lingouri,
acestea se topesc din nou in ateliere si se coloreaza:
unele bucati capata forma prin suflare, altele se toarna,
altele se cizeleaza...” (p. 209)

(68) 200. ,Iar acum, dupa ce am descris toate rezul-
tatele la care a ajuns talentul care reproduce natura
folosindu-se de mestesug, suntem cuprinsi de uimire la
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OBIecTE S| FRAGMENTE DIN STICLA

(Romula, sec. lI-1

Plansa I / Plate I
fotol. Sticlarie romana la muzeul Romanatiului din Caracal; foto 2. peisaj Vadastra /
photol. - Roman glassware at the Museum Romanati - Caracal; photo2. - Vadastra landscape.
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Plansa II / Plate IT
(foto 3-4): Exercitii constructie cuptor /
(photo 3-4): Furnace building exercises.
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Plansa III / Plate IIT
(foto 5-7): Construirea cuptorului 1 /
(photo 5-7): Construction of furnace 1.

254




Construirea cuptorului de tip roman, topirea si suflarea sticlei la foc de lemne

Plansa 1V /Plate IV
(foto 8-10): Ardere cu foc de lemne la cuptorul 1 /
(photo 8-10): Burning with wood fire at the furnace 1.

255



Dan Popovict

Plansa V / Plate V
(foto 11-13): Topirea si modelarea sticlei /
(photo 11-13): Melting and modelling glass.
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Plansa VI / Plate VI
(foto 14-16): Dezasamblarea cuptorului 1 /
(photo 14-16): Disassembling the furnace 1.
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Plansa VII / Plate VII
(foto 17-18): Constructia cuptorului 2 /
(photo 17-18): Construction of furnace 2.
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Plansa VII / Plate VII
(foto 19-21): Constructia cuptorului 2 /
(foto 19-21): Construction of furnace 2.
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PIaAnsa VIII / Plate VIII
(foto 22-24): Incdlzirea si arderea cuptorului 2 /
(photo 22-24): Heating and burning of the furnace 2.
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Plansa IX / Plate IX
(foto 25-27): Topirea sticlei in cursul noptii /
(photo 25-27): Melting glass during the night.
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Plansa X / Plate X
(foto 28-30): Reconstituirea mestesugului antic al sufldrii sticlei /
(photo 28-30): Reconstruction of the ancient craft of glass blowing.

262




